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Na stałe
Przegląd kotłów na węgiel i biomasę

Jeśli ktoś szuka taniego 
ogrzewania, to niewątpliwie 
odpowiedni dla niego jest 
kocioł na paliwo stałe. 
Na co zwrócić uwagę 
przy jego zakupie?
Tekst Piotr Laskowski

ferta kotłów na paliwa 
stałe jest szeroka, więc 
wybór może nie być pro-
sty. Są kotły na węgiel, 

ekogroszek, miał, drewno, pelety, 
pestki owoców. Różnią się konstruk-
cją, a także stopniem zautomatyzo-
wania, co wynika między innymi 
ze specyfiki każdego z paliw. Przed 
wyborem konkretnego urządzenia 
warto się dowiedzieć, jaki wpływ 
na eksploatację instalacji grzewczej 
mają poszczególne rozwiązania.

Z żeliwa czy ze stali 
Coraz rzadziej do wyrobu kotłów 
stosuje się odlewy z żeliwa. Jest ono 
wprawdzie bardziej odporne na korozję 
(nawet po 30 latach pracy żeliwne 
kotły nie są nadmiernie zniszczone 
przez korozję), ale za to wrażliwe 
na gwałtowne zmiany temperatury 
(łatwo o pęknięcie korpusu, gdy do 
rozgrzanego kotła trafi zimna woda). 
Kotły żeliwne to zwykle konstrukcje 
produkowane bez większych zmian 
od kilkudziesięciu lat. Mają prostą 
budowę, stosunkowo niewielką 
powierzchnię wymiany ciepła i nie 
osiągają tak wysokiej sprawności jak te, 
które są obecnie konstruowane ze stali. 

o

fot. KOPERFAM

Decydując się na ogrzewanie paliwem 
stałym możemy wybrać nowoczesne, w pełni 
zautomatyzowane kotły, bez względu na to, 
czy wybierzemy węgiel czy biomasę.  
Do ich spalania można wykorzystać 
nowoczesne, w pełni zautomatyzowane  
kotły

Elektroniczne sterowanie znacznie 
ułatwia eksploatację kotłów  

na paliwa stałe. Nie trzeba ręcznie 
regulować dopływu powietrza, 
żeby kocioł pracował z wysoką 

sprawnością i mocą dostosowaną 
do zapotrzebowania na ciepło

fot. KOPERFAM

fot. CHT – CICHEW
ICZ TECHNIKA GRZEW
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termicznie, aby nie ogrzewał on  
niepotrzebnie kotłowni, tylko wodę 
w instalacji. Płaszcz kotła, czyli  
zewnętrzna obudowa, jest zwykle 
z cienkiej, polakierowanej blachy.

Kotły zasypowe
Są konstruowane na różne sposoby. 
Najprostsze i zwykle najtańsze są te 
o tak zwanym górnym spalaniu (należą 
do nich kotły żeliwne). Wylot spalin  
znajduje się w nich w górnej części 
komory spalania (nad nią). Unoszące 
się spaliny ogrzewają wodę wypełnia-
jącą podwójne zewnętrzne ścianki  
kotła. Powietrze potrzebne do spalania 

dociera przez klapy w drzwiczkach  
popielnika – pod rusztem – oraz 
w drzwiczkach zasypowych – nad 
paliwem, co umożliwia dopalenie 
gazów spalinowych, zanim trafią 
do komina. Zgodnie z zasadą obsługi 
takich kotłów ogień podkłada się pod 
niewielką ilość paliwa umieszczonego 
na ruszcie, a gdy zacznie się ono palić, 
zasypuje się paliwem całą komorę 
spalania. Żar znajdujący się na ruszcie 
rozgrzewa paliwo będące wyżej. Zwy-
kle ilość powietrza (tlenu) docierają-
cego wtedy do komory spalania jest 
niewystarczająca do zapłonu całego 
wypełniającego ją paliwa (zwłaszcza 
przy ograniczeniu dopływu powietrza 
w celu wydłużenia czasu palenia), co 
skutkuje dymieniem i szybkim zabru-
dzeniem komina sadzą. Oznacza to, że 
paliwo spala się nieefektywnie – duża 
jego część nie ulega spaleniu i jego 
energia chemiczna nie jest zamienia-
na na ciepło. Trudno też wyregulować 
moc kotła – dostosować ją do aktual-
nego zapotrzebowania, które przez 
przeważającą część sezonu grzewcze-
go jest znacznie mniejsze od maksy-
malnego. Ograniczanie w tym celu ilo-
ści powietrza dopływającego do komo-
ry spalania nie poprawia sytuacji, 
wprost przeciwnie – powoduje  

Obsługa�  
wymaga nieco wysiłku, 
zwłaszcza w przypadku 
kotłów zasypowych. Pali-
wo trzeba w nich uzupeł-
niać co najmniej dwa razy 
na dobę, w międzyczasie 
przegarniać ruszt. Komu 
zależy na wygodzie, powi-
nien się zainteresować 
kotłami z systemem auto-
matycznego podawania 
paliwa i kontroli proce-
su spalania.

sprawnOść�
�kotłów na paliwa stałe 
deklarowana przez produ-
centów zwykle przekracza 
80%. W dużym stopniu 
zależy jednak od umiejęt-
ności palacza i czystości 
urządzenia, dlatego  
w praktyce bywa dużo 
mniejsza. Z doświadczeń 
użytkowników wynika, że 
jest bliższa 60%, a w skraj-
nych przypadkach wynosi 
zaledwie 30%.

paliwO,�do które-
go spalania kocioł jest zop-
tymalizowany, nazywa się 
podstawowym. W zależno-
ści od konstrukcji kotła jest 
to węgiel kamienny (orzech,  
groszek, miał), koks, drew-
no, pelety, słoma. Zastęp-
czo można palić także  
brykietami drzewnymi 
i z węgla brunatnego, flo-
tem, owsem, kukurydzą, 
pestkami owoców, łupi- 
nami orzechów.

Kotły na paliwa stałe

U żytkownikom kotłów z górnym spala-
niem radzi się rozpalanie całej porcji 

załadowanego paliwa od góry – tak, by pali-
ła się tylko jego górna warstwa. Wówczas 
zawsze płonie jedynie niewielka ilość paliwa,  
więc nie ma problemu z niedoborem tlenu. 
Płomień podgrzewa paliwo znajdujące się  
niżej – następuje jego odgazowanie, 
a powstający gaz przepływa przez strefę pło-
mienia (ku wylotowi spalin znajdującemu się 
nad komorą spalania) i ulega spaleniu. Dymu 
i sadzy jest znacznie mniej, niż gdy paliwo 
płonie od spodu, więc sprawność jest więk-
sza, czyli zużycie paliwa mniejsze. Wydłuża 
się też tak zwana stałopalność, czyli czas pra-
cy urządzenia bez uzupełniania paliwa.
Minusem jest konieczność ponownego rozpa-
lenia paliwa po uzupełnieniu go w komorze  
spalania – można to zrobić dopiero, gdy  
spali się cała poprzednio załadowana porcja 
(w przeciwnym razie pojawią się opisane niżej 
problemy). Ta niedogodność nie występuje 
w kotłach ze spalaniem dolnym.

pal od góryTradycyjne i nowoczesne

Zaletą kotłów żeliwnych produkowanych 
od dziesięcioleci jest odporność na korozję 
– nie wymagają naprawy z jej powodu 
nawet po 30 latach pracy, podczas gdy 
stalowe są skorodowane już po kilku. 
Modułowa budowa żeliwnego wymiennika 
ciepła umożliwia jego łatwą rozbudowę 
i wymianę, gdyby doszło do jego 
uszkodzenia

fot. KLIM
OSZ

W kotłach uniwersalnych może się 
odbywać spalanie dolne albo górne 
– w zależności od rodzaju zastosowanego 
paliwa. Decyduje o tym położenie 
przepustnicy, która otwiera bądź zamyka 
drogę spalinom w górnej części komory 
spalania. Ze względu na bardzo wysoką 
temperaturę (około 1000oC) towarzyszącą 
dopalaniu gazów spalinowych komora, 
w której się to odbywa, może być 
zabezpieczona płytami ceramicznymi

fot. KOSTRZEW
A

Wynika to także z tego, że żeliwny 
korpus trudniej jest oczyścić.
Nowoczesne kotły na paliwa stałe  
są wykonywane z blachy i rur sta-
lowych, z tak zwanej stali kotłowej 
odpornej na wysoką temperaturę (zwy-
kle o symbolu P265GH). Wybierając 
kocioł stalowy, warto zwrócić uwagę 
na grubość blachy, z której są zrobione 
jego wewnętrzne elementy (producenci 
zwykle zamieszczają informację o tym 
w danych technicznych). Im jest cień-
sza, tym szybciej dojdzie do jej perfora-
cji na skutek korozji. Zbyt cienka może 
się nawet odkształcać. Wnętrze kotła 
powinno być dobrze zaizolowane  
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zmniejszenie sprawności kotła. 
Najlepiej, gdy pracuje on zawsze z mocą 
nominalną, dlatego jego wielkość 
powinna być prawidłowo dopasowana 
do zapotrzebowania na ciepło w ogrze-
wanym domu – nie należy go przewy-
miarowywać (stosować kotła o mocy 
większej niż wynikająca z obliczonego  
zapotrzebowania na moc grzewczą). 
Eksploatacja kotła o zbyt dużej mocy 
powoduje zwiększone zużycie paliwa 
i kłopoty wynikające z zanieczyszcze-
nia przewodów dymowych substancja-
mi trudymi do usunięcia.
Nowocześniejsze są kotły o spalaniu 
dolnym (ze spalaniem w dolnej części 
złoża). Wylot spalin jest w nich w dol-
nej części komory spalania. Żeby roz-
palić ogień, na ruszcie umieszcza się 
niewielką ilość paliwa, a gdy ta zacznie 
płonąć, zapełnia się resztę komory spa-
lania – tak jak w kotle o spalaniu gór-
nym. Różnica w działaniu kotła jest 
jednak zasadnicza. Spaliny z paliwa 
palącego się w dolnej części komory  
spalania nie przepływają przez całe 
złoże, tylko od razu trafiają do przewo-
du spalinowego. Nie ma dymu, spaliny  
są czystsze, w dodatku pokonują sto-
sunkowo długą drogę przez płaszcz 
wodny kotła, zanim trafią do komina, 
więc ich ciepło jest w większym stop-
niu wykorzystywane do ogrzewania 
wody. Uzupełnianie paliwa w komorze 
spalania nie ma wpływu na przebieg 
procesu spalania.

Warto zwrócić uwagę na sposób 
umieszczenia wymiennika ciepła. 

Niekiedy znajduje się on nad komorą spalania,  
w miejscu, w którym spaliny osiągają najwyż-
szą temperaturę. Wydaje się to logiczne, bo 
wtedy woda przepływająca przez wymiennik  
jest intensywnie podgrzewana. W praktyce  
takie rozwiązanie bywa przyczyną proble-
mów. Woda przepływająca przez wymiennik  
powoduje bowiem obniżenie temperatury  
omywających go spalin, co może spowodo-
wać, że nie ulegną one dopaleniu. Wtedy 
wymiennik ciepła szybko pokrywa się sadzą 
i smołą. Oznacza to niską sprawność kotła 
i zwiększone zużycie paliwa.

Wymiennik  
nad 
paleniskiem

Trzy sposoby na spalanie

1 Spalanie w najprostszych kotłach 
zasypowych odbywa się w ten 
sposób, że spaliny z paliwa 
podpalonego na ruszcie unoszą 
się w kierunku znajdującego 
się u góry wylotu spalin – ma 
miejsce tak zwane spalanie 
górne

2 W nowoczesnych kotłach 
spaliny z dolnej części złoża 
trafiają od razu do wylotu 
spalin znajdującego się w tylnej 
części, w pobliżu rusztu. 
Odbywa się tak zwane spalanie 
dolne, podczas którego nawet 
przy ograniczonym dopływie 
powietrza (w celu redukcji mocy 
grzewczej) paliwo spala się 
w całości

3 W kotłach przeznaczonych 
do spalania miału węglowego 
paliwo zapala się od góry. 
Niższe warstwy nagrzewają 
się stopniowo i następuje 
ich odgazowanie. Nadmuch 
powietrza nad warstwę paliwa 
sprawia, że dopaleniu ulegają 
unoszące się substancje, 
a skuteczny odbiór ciepła 
umożliwia wydłużona droga 
spalin
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Uniwersalne
W niektórych kotłach zasypowych 
wylot spalin znajduje się nad komorą  
spalania, ale urządzenia te nie mają 
tak prostej budowy jak typowe, znane 
od dziesięcioleci kotły o spalaniu gór-
nym. Są konstruowane z myślą o spa-
laniu w nich węgla w drobnych kawał-
kach – głównie miału. Z założenia pali-
wo ma być w nich rozpalane w górnej 
części złoża. Stopniowo nagrzewają 
się też niższe warstwy i następuje ich 
odgazowanie. Warstwa żaru przesuwa 
się w dół i wtedy odgazowane paliwo 
spala się od dołu. Nad warstwę paliwa 
jest doprowadzane powietrze wtórne 
– przez wentylator. Dzięki temu dopala  
się tlenek węgla unoszący się w kie-
runku wylotu spalin.
Kotły nazywane uniwersalnymi są 
skonstruowane tak, że może się w nich 
odbywać równocześnie spalanie dolne 
i górne – wymiennik ciepła jest w nich 
zawieszony w komorze spalania  
i spaliny mogą przepływać wokół nie-
go, unosząc się z dolnej części złoża 
– jak w kotle o spalaniu dolnym – ale 
wylot spalin jest też w górnej części 

komory spalania, więc spaliny z paliwa 
podpalonego od spodu mogą przepły-
wać w kierunku wylotu przez całe zło-
że – jak w kotle o spalaniu górnym.  
W rezultacie, gdy paliwem nie jest 
miał, tylko węgiel grubego sortymen-
tu (w dużych kawałkach, między któ-
rymi jest sporo wolnej przestrzeni), 
a w dodatku jego część ulegnie spale-
niu, ma miejsce niemal wyłącznie spa-
lanie górne – cała objętość paliwa może 
się zacząć tlić, a wtedy kocioł dymi 
i sprawność spalania jest niska. Bywa, 
że kotły o takiej konstrukcji są oferowa-
ne jako urządzenia spalania dolnego 
– w ten sposób kupujący jest wprowa-
dzany w błąd.
Rozwiązaniem pozwalającym uniknąć  
opisanego problemu jest stosowana 
w niektórych tego typu kotłach prze-
pustnica, której przestawienie umoż-
liwia zmianę trybu pracy ze spalania 
górnego na dolne i dostosowanie go 
w ten sposób do rodzaju paliwa.

Ruszt w kotłach
Gdy spalanie odbywa się w dolnej  
części złoża, przez ruszt dopływa  

niezbędne do tego powietrze. Mająca 
z nim kontakt warstwa paliwa dzięki 
intensywnemu napowietrzaniu osiąga 
bardzo wysoką temperaturę (powyżej 
1000oC). Grozi to deformacją rusztu 
oraz zatykaniem jego szczelin przez 
topiący się i ulegający spiekaniu  
popiół. Z tego względu ruszt wyko-
nuje się z kilku osobnych, mogących 
się swobodnie poruszać żeliwnych  
elementów – takie rozwiązanie jest 
nazywane rusztem ruchomym. Sto-
sunkowo łatwo się go czyści i bez 
problemów wymienia, gdy któryś 
z jego elementów ulegnie uszko-
dzeniu. By zapewnić dopływ powie-
trza do paliwa, należy w trakcie pra-
cy kotła kontrolować ilość popiołu 
i żużlu na ruszcie i w razie potrzeby  
go usuwać. W tym celu stosowana 
jest wygodna dźwignia wyprowadzo-
na na zewnątrz kotła, umożliwiająca 
poruszanie rusztem bez konieczności 
otwierania dzwiczek paleniska i usu-
wania z niego paliwa.
Problem wysokiej temperatury 
rusztu bywa rozwiązywany przez 
chłodzenie go wodą. 
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mechaniczny nadmuch jest niepotrzeb-
ny, a jeśli chce się osiągnąć najwyższą 
sprawność spalania, lepiej się zdać na 
regulację ręczną za pomocą przepustnic.

Kotły retortowe
Kotły zasypowe wymagają od użyt-
kowników zaangażowania w ich obsłu-
gę, a osiągnięcie wysokiej sprawności 
i wynikających z niej niskich kosztów  
eksploatacji zależy od umiejętności  
palacza. Zdecydowanie prostsze jest 
korzystanie z kotłów retortowych.  
Są one niestety znacznie droższe,  
ale ich zalety sprawiają, że stały się 
bardzo popularne.
Najważniejszą ich zaletą jest to, że są 
wyposażone w automatyczny podajnik  
paliwa i zasobnik, w którym można 
umieścić jego zapas na kilka dni pale-
nia. Osiągają wysoką sprawność dzięki  
temu, że dozowaniem do nich paliwa  
i powietrza zarządza elektroniczny 
sterownik, który sprawia, że ich ilość 
i proporcje są optymalne. W rezultacie  
z paliwa pozostaje niewiele popiołu, 
a do atmosfery trafia mniej tlenku 
węgla, dwutlenku siarki, tlenków  
azotu i pyłów niż w wyniku pracy  
kotłów zasypowych, zwłaszcza nie-
udolnie obsługiwanych.
Kotły retortowe są potocznie nazywane  
kotłami na ekogroszek, ten typ paliwa 
bowiem jest do nich zalecany (ale moż-
na też stosować miał węglowy bądź 
granulat z trocin). Jest to wyselekcjo-
nowany węgiel drobnego sortymentu 
(groszek), wysokiej jakości, zawierający 
niewiele siarki, co ma korzystny wpływ 
nie tylko na zmniejszenie emisji zanie-
czyszczeń, ale także na trwałość kotła 
(związki siarki są przyczyną szybkiej 
korozji stali).
Podajnik paliwa jest ślimakowy, napę-
dzany silnikiem elektrycznym, a więc 
wymaga zasilania – nie działa w razie 
awarii prądu. Zbyt duże kawałki węgla 
lub znajdujące się w nim zanieczysz-
czenia powodują głośną pracę podajni-
ka, który je kruszy. Mogą też spowodo-
wać jego zablokowanie i zatrzymanie 
pracy kotła – ponowne uruchomienie 
wymaga ingerencji użytkownika.
Paliwo jest dostarczane do paleniska 
retortowego od dołu. Wpychane przez 
podajnik spycha jednocześnie z pal-
nika popiół pozostający po spaleniu 
wcześniej dostarczonej porcji. Powietrze  
potrzebne do spalania jest dostarczane  

– w zależności od jego konstrukcji.  
Sposób posługiwania się nimi w róż-
nych fazach palenia powinien być 
opisany w instrukcji obsługi. W celu 
zautomatyzowania sterowania dopły-
wem powietrza stosuje się miarkowni-
ki ciągu z termostatem powodującym 
otwieranie klapy zasłaniającej otwór, 
przez który do kotła wlatuje powietrze 
– gdy temperatura wody w kotle staje  
się zbyt niska – i zamykanie jej, gdy 
temperatura nadmiernie wzrasta.
Wiele współczesnych kotłów jest wypo-
sażonych w wentylator intensyfikujący 
dopływ powietrza do paliwa. Jego zada-
niem jest dostarczanie większej ilości 
powietrza, gdy potrzeba większej ilo-
ści ciepła. Jeśli temperatura wody 
w instalacji ma się obniżyć, wentylator 
się wyłącza i paliwo spala się wolniej. 
Intensywność nadmuchu trzeba wyre-
gulować, dostosowując ją do właściwo-
ści paliwa. Nie jest to proste choćby  
dlatego, że każda porcja paliwa może 
się różnić od poprzedniej, dlatego wie-
lu użytkowników kotłów uważa, że 
wentylator jest tylko przyczyną proble-
mów. Gdy nawiew jest zbyt intensyw-
ny, komora spalania ulega ochłodzeniu, 
a związki lotne trafiają do komina,  
zanim zostaną w niej dopalone – kocioł 
dymi, a komin w krótkim czasie pokry-
wa się sadzą i smołą. W rezultacie 
panuje opinia, że w prostych kotłach 

Wtedy jest on na stałe połączony z kor-
pusem kotła i przepływa przez niego  
woda podgrzewana w kotle. Wadę  
rusztu wodnego (stałego) stanowi  
duża podatność na korozję. W tym 
wypadku wymiana uszkodzonego ele-
mentu okazuje się kłopotliwa – wyma-
ga prac spawalniczych. W celu oczysz-
czenia rusztu stałego konieczne jest 
otwarcie drzwiczek kotła i przegrabie-
nie resztek paliwa, zanim zostanie ono 
uzupełnione w komorze zasypowej. 
Warto zwrócić uwagę, czy rusztowiny 
wodne są ustawione poziomo – uznaje  
się to za rozwiązanie nieprawidłowe, 
bo utrudnia odpływ pęcherzyków pary 
wodnej, które – gdy nie są szybko usu-
wane – powodują miejscowe przegrze-
wanie i przyspieszoną korozję rusztu.  
Dlatego lepiej, gdy ruszt wodny jest 
nieco pochylony. W kotłach o spalaniu 
dolnym pochylenie rusztu w kierunku 
wylotu spalin sprawia, że paliwo zsuwa 
się w kierunku żaru, dzięki czemu spa-
la się do końca bez potrzeby ręcznego 
przemieszczania go.

Doprowadzenie powietrza
Intensywność spalania paliwa w kotłach 
na paliwa stałe reguluje się przez zmia-
ny ilości powietrza dopływającego do 
komory spalania. Służą do tego klapy  
lub innego rodzaju przepustnice 
umieszczone z przodu bądź z tyłu kotła 

Kontrola nad spalaniem

Intensywność palenia w kotłach zasypowych  
bez wentylatora nadmuchowego reguluje 
się przez zmianę położenia klapy  
na wlocie powietrza pod ruszt. Można 
do tego zastosować miarkownik ciągu 
– termostat z dźwignią, która porusza się 
pod wpływem zmian temperatury wody 
w kotle, podnosząc lub opuszczając klapę 
połączoną z nią cięgłem 

fot. SŁAW
EX

Nowoczesne kotły retortowe 
z automatycznym podajnikiem paliwa 
osiągają wysoką sprawność niezależnie 
od umiejętności palacza dzięki 
zautomatyzowaniu ich działania – proces 
spalania kontroluje mikroprocesorowy 
regulator z algorytmem PID sterujący 
dozowaniem paliwa i powietrza

fot. DEFRO
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przez wentylator, a intensywność nadmuchu zależy od 
prędkości działania podajnika. Reguluje ją elektroniczny 
regulator, który może współpracować z czujnikami tem-
peratury w pomieszczeniu (sterownik pokojowy) lub na 
zewnątrz budynku (regulacja pogodowa).
Ilość paliwa mieszczącego się w zasobniku zintegrowa-
nym z kotłem zwykle wystarcza na utrzymanie jego pra-
cy od kilkunastu godzin w czasie dużego mrozu do kilku 
dni, gdy temperatura na zewnątrz jest umiarkowana.
Oprócz podajników ślimakowych są jeszcze tłokowe 
(szufladowe). Konstrukcja wyposażonych w nie kotłów 
jest zwykle zoptymalizowana pod kątem spalania mia-
łu węglowego, ale można też używać węgla o większej 
granulacji, brykietów i peletów drzewnych.  
Paliwo w kotłach tłokowych zostaje dostarczone do 
komory spalania porcjami – po spaleniu jednej tłok 
wpycha na ruszt kolejną. Częstotliwość ruchów tłoka 
jest taka, by kocioł pracował bez przerwy, bez potrzeby 
ponownego rozpalania paliwa po uzupełnieniu. Podob-
nie jak w kotłach retortowych pracę urządzenia kontro-
luje elektroniczny sterownik.

Kotły na drewno
Drewno to dla niektórych paliwo łatwiej dostępne niż 
węgiel, a jego zaletą na pewno jest mniejsza ilość bru-
du towarzyszącego obsłudze i działaniu opalanego 
nim kotła. Drewno można spalać w prostych kotłach 
zasypowych. Warto jednak mieć świadomość, że tyl-
ko około 20% masy drewna stanowią nielotne związki 
węgla spalające się na ruszcie kotła (w węglu kamien-
nym jest ich nawet 80%, w koksie ponad 95%). 
Pozostała część to związki lotne, które powinny się 
spalić po uniesieniu nad rusztem. W prostym kotle 
przeznaczonym do spalania węgla nie ma do tego 
optymalnych warunków.
Aby osiągnąć wysoką sprawność spalania i niską emi-
sję zanieczyszczeń do atmosfery, konstruuje się kotły 
nazywane zgazowującymi. Działają w ten sposób, że 
powietrze nadmuchiwane przez wentylator w górnej 
części komory zasypowej (nazywane pierwotnym) 
suszy tlące się w niej drewno, powodując zgazowanie 
zawartej w nim celulozy. Powstający gaz (nazywany 
drzewnym) dzięki pracy wentylatora jest wtłaczany 
do drugiej komory kotła znajdującej się niżej i tam 
łączy się z doprowadzonym z zewnątrz powietrzem 
(tak zwanym wtórnym), spalając się w temperaturze 
osiągającej 1000oC, co umożliwia dopalanie cząstek 
stałych spadających z rusztu. Z tego względu komo-
ra spalania zwykle jest zabezpieczona materiałem 
ceramicznym odpornym na wysoką temperaturę. Nad 
dostarczaniem powietrza w odpowiedniej ilości czuwa 
elektroniczny sterownik o zaawansowanych możliwo-
ściach. Te rozwiązania sprawiają, że kotły zgazowu-
jące są na ogół znacznie droższe od prostych zasypo-
wych na węgiel.

Z myślą o przyszłości
W przeciwieństwie do kotłów na węgiel zastosowanie kotła 
na biomasę umożliwia osiągnięcie przez ogrzewany nim 
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budynek wskaźnika Ep (zapotrzebo-
wania na energię pierwotną do celów 
ogrzewania i wentylacji) na takim 
poziomie, jaki w niedalekiej przy-
szłości (od 2021 r.) będzie wymagany 
przez przepisy. Z tego względu prze-
widuje się wzrost zainteresowania 
tego typu urządzeniami.
Biomasa jest dostępna w postaci bar-
dzo wygodnych w użyciu peletów 
– granulatu o średnicy od 8 do 10 mm, 
produkowanego z rozdrobnionych 
części drewna, słomy, roślin energe-
tycznych, siana, ziaren zbóż przepy-
chanych pod wysokim ciśnieniem 
przez matrycę z otworami, bez udzia-
łu innych substancji chemicznych (ze 
względu na energię potrzebną do pro-
dukcji peletów niektórzy próbują pod-
ważać ich walory ekologiczne). Naj-
ważniejsze zalety tego typu paliwa to 
stosunkowo wysoka wartość opałowa 
i niewielka ilość pozostałości po spa-
leniu oraz łatwość dozowania przez 
automatyczny podajnik.
Do efektywnego spalania peletów 
służą kotły wyposażone w specjal-
ne palniki z podajnikami pneuma-
tycznymi – z długim przewodem 
umożliwiającym pobieranie pali-
wa na odległość nawet kilkudzie-
sięciu metrów. Możliwe jest zatem 
przechowywanie zapasu peletów 
w dużym silosie znajdującym się poza 
budynkiem. Sprzedawane są także 
kotły na pelety ze zintegrowanymi  

Ekologicznie i wygodnie

W pełni automatyczne kotły 
na biomasę umożliwiają spalanie 
peletów, zrębków drzewnych, 
trocin, zbóż, pestek owoców, 
kukurydzy, łupin orzechów dzięki 
podajnikom paliwa przystosowanym 
do takich substancji i odpowiednio 
skonstruowanym palnikom

fot. GREŃ

Lekkie pelety mogą być 
transportowane na dużą odległość 

za pomocą pneumatycznych 
systemów podawania paliwa.  

Dzięki temu można je 
przechowywać w dużym silosie 

poza domem, bez potrzeby 
ręcznego uzupełniania go  

w zasobniku kotła

rys. GREŃ

Jeszcze niedawno kotły na paliwa stałe 
mogły pracować tylko w instalacjach 

otwartych – z otwartym naczyniem wzbior-
czym zapobiegającym wzrostowi ciśnienia 
w przypadku nadmiernego wzrostu tempe-
ratury wody. W 2009 r. zmieniono rozporzą-
dzenie ministra infrastruktury w sprawie  
warunków technicznych, jakim powinny  
odpowiadać budynki i ich usytuowanie, 
dopuszczając stosowanie kotłów w instala-
cjach zamkniętych, ale dotyczy to tylko tych 
wyposażonych w urządzenie do odprowa-
dzania nadmiaru ciepła. Służy do tego  
tak zwana wężownica schładzająca, czyli  
wymiennik ciepła (chłodnica) o mocy więk-
szej niż znamionowa moc cieplna zabezpie-
czanego przez nią urządzenia grzewczego. 
Do wężownicy należy doprowadzić zimną 
wodę, której przepływ występuje po samo-
czynnym otwarciu zaworu w momencie, gdy 
temperatura w płaszczu wodnym kotła prze-
kroczy dopuszczalną wartość 95oC (zabez-
pieczenie termiczne). Na rynku pojawiły się 
urządzenia mające fabrycznie takie zabezpie-
czenie, o wzmocnionej konstrukcji niezbęd-
nej ze względu na wyższe ciśnienie wody 
w instalacjach zamkniętych. Zaletą takiego 
rozwiązania jest brak kontaktu wody wypeł-
niającej instalację z powietrzem. Dzięki temu 
zawiera ona mniej tlenu, którego obecność 
powoduje korozję stalowych elementów.

Bez tlenu

zasobnikami, których pojemność 
umożliwia umieszczenie paliwa 
wystarczającego na kilka dni.
Zaawansowane modele kotłów na 
pelety są dość drogie. Wynika to z ich 
bogatego wyposażenia – mają elek-
tryczne zapalarki (świece żarowe 
zapalające paliwo po wcześniejszym 
całkowitym wygaszeniu) i system 
gaszenia płomienia – co sprawia, że 
są niemal całkowicie bezobsługowe. 
Automatyczne precyzyjne sterowanie 
ich pracą umożliwiają sondy lambda 
kontrolujące poziom tlenu w spali-
nach, od którego jest uzależniona 
prędkość podawania paliwa i inten-
sywność nadmuchu powietrza.
Jeśli uda się kupić pelety dobrej jako-
ści, a kocioł jest prawidłowo wyregu-
lowany, to w sezonie grzewczym opiół 
usuwa się z niego mniej więcej raz na 
miesiąc. Mimo że ogrzewanie pele-
tami jest nieco droższe niż węglem 
(płaci się mniej więcej tyle co za 
ogrzewanie gazem ziemnym), a i sam 
kocioł jest droższy, to biorąc pod uwa-
gę wygodę, jego zakup wydaje się 
dobrą inwestycją.
W kotle na pelety (jeżeli pozwala na 
to jego konstrukcja i rodzaj zasto-
sowanego palnika) z odpowiednim 
sterownikiem jest możliwe spalanie 
także pestek owoców, owsa, kuku-
rydzy, co może zainteresować oso-
by mające możliwość zdobycia ich za 
niewielkie pieniądze. r

DEFRO Robert Dziubeła:  
tel. 41 303 80 85, www.defro.pl
HEF-STAL: tel. 34 353 57 00, www.hefstal.pl
HKS LAZAR: tel. 32 472 95 78, www.hkslazar.pl
KLIMOSZ: tel. 32 474 39 00, www.klimosz.pl
KOSTRZEWA:  
tel. 87 428 53 51, www.kostrzewa.com.pl
KOTREM KŁOBUCK:  
tel. 34 310 02 90, www.kotrem.pl
METALERG: tel. 71 313 46 43, www.metalerg.pl
METAL-FACH Jacek Kucharewicz:  
tel. 85 711 94 54, www.metalfachtg.com.pl
MODERATOR:  
tel. 85 682 75 20, www.moderator.com.pl
MORA POLSKA:  
tel. 61 855 23 50, www.mora.com.pl
ROBERT BOSCH:  
tel. 22 715 40 00, www.buderus.pl
SEKO Zbigniew Sitek:  
tel. 14 683 10 00, www.seko.pl
THERMOSTAHL POLAND:  
tel. 22 758 40 96, www.thermostahl.pl
VIESSMANN:  
tel. 71 36 07 100, www.viessmann.pl
ZAKŁAD METALOWO-KOTLARSKI SAS:  
tel. 41 378 46 19, www.sas.busko.pl
ZGM ZĘBIEC: tel. 41 276 74 00, www.zebiec.pl

Przydatne adresy
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Unica SenSor 

Producent (kraj produkcji):  
MODERATOR (Polska)
Materiał kotła: blacha stalowa certyfikowa-
na S235JRG2, grubość 5 mm
Wymiary (wys. x szer. x gł.):  
128 x 57 x 95 cm
Masa: 250 kg
Paliwo podstawowe: drewno
Paliwo zastępcze: węgiel
Moc (paliwo podstawowe): 20 kW
Sprawność (paliwo podstawowe): 84%
Zapalnik samoczynny: nie ma
Pojemność komory załadowczej: 66 dm3

Długość komory załadowczej: 48 cm
Wentylator: nadmuchowy
Czas pracy na jednym załadunku: do 8 h
Dodatkowe informacje: idealny do spa-
lania dużych 
kawałków 
drewna
Gwarancja: 
do 5 lat
cena: 
4305 zł

Hef Start 22 kW

Producent (kraj produkcji): HEF-STAL 
(Polska)
Materiał kotła: stal kotłowa P265GH
Wymiary (wys. x szer. x gł.):  
97 x 45,5 x 76,5 cm
Masa: 245 kg
Paliwo podstawowe: węgiel, drewno
Paliwo zastępcze: drewno, groszek, miał
Moc (paliwo podstawowe): 8-22 kW
Sprawność (paliwo podstawowe): do 79%
Zapalnik samoczynny: nie ma
Pojemność komory załadowczej: 30 kg
Wentylator: brak
Czas pracy 
na jednym 
załadunku: 
6-12 h
Dodatkowe 
informacje:  
dostępne  
modele 
o mocy: 12, 16, 
22, 25 i 30 kW
Gwarancja: 
4 lata
cena: 
3247 zł

Sokół Se Max

Producent (kraj produkcji): METAL-FACH 
Jacek Kucharewicz (Polska)
Materiał kotła: stal kotłowa o grubości 
6 mm – elementy mające kontakt z gazami 
spalinowymi, 4 mm – pozostałe
Wymiary (wys. x szer. x gł.):  
143,6 x 65 x 73 cm
Masa: 365 kg
Paliwo: drewno opałowe liściaste o wilgotno-
ści ≤20%, węgiel kamienny sortymentu orzech
Moc: nominalna 33 kW
Sprawność: 91%
Zapalnik samo-
czynny: nie ma
Długość komo-
ry załadowczej: 
45 cm 
Wentylator: 
nadmuchowy 
Czas pracy 
na jednym zała-
dunku: węgiel 
– około 5 h
Gwarancja: 5 lat
cena: 
3799 zł

kWMP1 

Producent (kraj produkcji): KOTREM 
KŁOBUCK (Polska)
Materiał kotła: stal kotłowa P265GH
Wymiary (wys. x szer. x gł.):  
110 x 55 x 109 cm
Masa: 345 kg
Paliwo podstawowe: miał węglowy
Paliwo zastępcze: węgiel orzech, drewno
Moc (paliwo podstawowe): 20 kW
Sprawność (paliwo podstawowe): 80%
Zapalnik samoczynny: nie ma 
Pojemność komory załadowczej: 60 kg
Długość komory załadowczej: 37 cm
Wentylator: nadmuchowy
Czas pracy  
na jednym 
załadunku: 
około 24 h
Gwaran-
cja: 3 lata
cena: 
4244 zł

Uran 14 kW

Producent (kraj produkcji): ZGM ZĘBIEC 
(Polska)
Materiał kotła: blacha kotłowa P265GH
Wymiary (wys. x szer. x gł.):  
91,7 x 38 x 61,5 cm
Masa: 152 kg
Paliwo podstawowe: węgiel kamienny, koks
Paliwo zastępcze: węgiel brunatny, brykiety  
z węgla, drewno
Moc (paliwo podstawowe): do 16 kW
Sprawność (paliwo podstawowe): do 80%
Zapalnik samoczynny: nie ma
Pojemność komory załadowczej: 
35 dm³ (25 kg)
Długość 
komory zała-
dowczej: 
37,6 cm
Wentylator: 
nadmuchowy
Czas pracy   
na jednym 
załadunku: 
6-20 h
Gwarancja: 
2 lata
cena: 
1744 zł 
(katalogowa)

HerkUleS U22

Producent (kraj produkcji)/dystrybu-
tor: VIADRUS (Czechy)/KLIMOSZ
Materiał kotła: żeliwo
Wymiary (wys. x szer. x gł.):  
100,5 x 54,5 x 78,5 cm
Masa: 270 kg
Paliwo podstawowe: węgiel, drewno, koks
Paliwo zastępcze: miał węglowy, flot 
Moc (paliwo podstawowe): 23,3 kW
Sprawność (paliwo podstawowe): 81%
Zapalnik samoczynny: nie ma
Pojemność komory załadowczej: 47 dm3

Długość komory załadowczej: 70 cm
Wentylator: nadmuchowy
Czas pracy na jednym załadunku: 12 h
Dodatkowe informacje: kocioł segmen- 
towy z możliwością 
rozbudowy o kolejne  
człony (wzrost 
mocy), wyposażony 
w wężownicę schła-
dzającą, przystoso-
wany do montażu 
w układzie otwartym 
i zamkniętym przy 
ciśnieniu roboczym 
4 bary
Gwarancja: 10 lat
cena: 4071 zł

kotły bez podajnika
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Atmoc Dc18 SPL

Producent (kraj produkcji)/dystrybu-
tor: ATMOS (Czechy)/MORA POLSKA
Materiał kotła: stal
Wymiary (wys. x szer. x gł.):  
118 x 59 x 77 cm
Masa: 283 kg
Paliwo podstawowe: drewno
Paliwo zastępcze: brykiet drzewny
Moc (paliwo podstawowe): 18 kW
Sprawność (paliwo podstawowe): 87%
Zapalnik samoczynny: nie ma
Pojemność komory załadowczej: 66 dm3

Długość komory załadowczej: 33 cm 
Wentylator: 
nadmuchowy
Czas pracy  
na jednym 
załadunku: 
4-5 h
Dodatkowe  
informacje: 
wyposażony 
w wężownicę 
schładzającą
Gwarancja: 
2 lata
cena: 
5852 zł

oPtimA Komfort PLuS

Producent (kraj produkcji): DEFRO 
Robert Dziubeła (Polska)
Materiał kotła: stal kotłowa P265GH
Wymiary: 54,7 x 69 x 141,2 cm
Masa: 226 kg
Paliwo: miał kwalifikowany, węgiel, drewno
Moc: 10 kW
Sprawność: 85%
Zapalnik samoczynny: nie ma
Pojemność komory załadowczej: 18 kg
Wentylator: nadmuchowy
Czas pracy na jednym załadunku: miał 
kwalifikowany 
– około 20 h
Gwarancja: 
4 lata
cena: 
4625 zł

EKoPLEx

Producent (kraj produkcji)/dystrybutor: 
THERMOSTAHL (UE)/THERMOSTAHL POLAND
Materiał kotła: stal kotłowa wg normy  
DIN 17100
Wymiary (wys. x szer. x gł.):  
121 x 52,5 x 93,8 cm
Masa: 345 kg
Paliwo podstawowe: drewno, brykiet, węgiel
Paliwo zastępcze: zamiennie
Moc (paliwo podstawowe): 20 kW
Sprawność (paliwo podstawowe): 91%
Zapalnik samoczynny: jest
Pojemność komory załadowczej: 71 dm3

Długość komory załadowczej: 85 cm
Wentylator: nadmuchowy
Czas pracy 
na jednym zała-
dunku: w zależno-
ści od paliwa i formy 
podawania 
Dodatkowe infor-
macje: wyposażony 
w wężownicę schła-
dzającą, możliwość 
współpracy z palni-
kami do peletów
Gwarancja: 3 lata
cena: 4797 zł

Kocioł zgazowujący 
drewno

Producent (kraj produkcji)/dystry-
butor: BOSCH THERMOTECHNIK (Czechy)/
ROBERT BOSCH
Materiał kotła: stal węglowa
Wymiary (wys. x szer. x gł.):  
125,7 x 75,3 x 62,3 cm
Masa: 310 kg
Paliwo podstawowe: drewno
Paliwo zastępcze: pelety
Moc (paliwo podstawowe): 21 kW
Sprawność (paliwo podstawowe): 78%
Zapalnik samoczynny: nie ma
Pojemność komory załadowczej: 68 l
Długość komory załadowczej: 40 cm
Wentylator: 
wyciągowy
Czas pracy 
na jednym zała-
dunku: 2 h z mocą 
nominalną
Dodatkowe 
informacje:  
wyposażony  
w wężownicę 
schładzającą
Gwarancja: 2 lata
cena: 
9938 zł

Vitoligno 100-S 
zgazowujący drewno

Producent (kraj produkcji)/dystrybutor: 
VIESSMANN (Niemcy)/VIESSMANN. Materiał 
kotła: stal. Wymiary (wys. x szer. x gł.): 
119 x 61,8 x 128,9 cm. Masa: 461 kg. Paliwo:  
drewno sezonowane – szczapy długości 
45-50 cm. Moc: 25 kW (30, 40, 60, 80 kW). 
Sprawność: do 88%. Zapalnik samoczynny:  
nie ma. Pojemność komory załadowczej:  
25 kW – 110 l, 30 kW – 150 l, 40 kW – 190 l. 
Wentylator: wyciągowy. 
Czas pracy na jednym załadunku: 4 h 
(praca z obciążeniem 50% – około 6 h, oczekiwanie 
na załadunek w stanie ciągłego żaru (około 4 h)).
Dodatkowe informacje: masywna konstruk-
cja korpusu stalowego, wyposażony w wężownicę 
schładzającą, duża pojemność gwarantuje długi  
czas spalania, duże drzwiczki ułatwiają załadunek 
kawałków drewna  
o długości do 50 cm, 
wentylator wyciągowy  
zapobiega wydosta-
waniu się spalin z kotła 
do pomieszczenia 
Gwarancja: 2 lata 
cena: 
12 027 zł

eKopal rM-5

Producent (kraj produkcji): METALERG 
(Polska)
Materiał kotła: stal kotłowa
Wymiary (wys. x szer. x gł.):  
193 x 99 x 197,5 cm
Masa: 1500 kg
Paliwo podstawowe: słoma
Paliwo zastępcze: drewno i inna biomasa
Moc (paliwo podstawowe): optymalna 
18 kW (maksymalna 40 kW)
Sprawność (paliwo podstawowe): 82%
Zapalnik samoczynny: nie ma
Pojemność komory załadowczej: 
0,71 m3

Długość komory 
załadowczej: 95 cm
Wentylator: nadmu-
chowy
Czas pracy na jed-
nym załadunku: 
8-12 h
Dodatkowe informa-
cje: kocioł do ogrze-
wania domu jednoro-
dzinnego o powierzchni 
do 200 m2

Gwarancja: 2 lata
cena: 16 113 zł

Kotły bez podajnika

szczegóły s. 18
Prenumerujesz – zyskujesz
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SaS Slim (14-48 kW)

Producent (kraj produkcji): ZMK SAS (Polska).  
Materiał kotła: wymiennik – stal kotłowa   
P265GH, 6 mm. Wymiary (wys. x szer. x gł.):  
149-162 x 99-127 x 92-127 cm. Masa: 400- 
-690 kg. Paliwo podstawowe: ekogroszek. 
Paliwo zastępcze: na ruszcie wodnym węgiel, 
drewno sezonowane. Moc: 14-48 kW. Spraw-
ność: 82,1-88,4%. Podajnik paliwa: ślimako-
wy z paleniskiem retortowym. Zapalnik samo-
czynny: nie ma. Pojemność zasobnika 
paliwa: 120-230 kg. Długość komory zała-
dowczej: 24-41 cm (dla zasypu na ruszcie wod-
nym). Wentylator: nadmuchowy. Czas pracy 
na jednym załadunku: 2-5 dni. Dodatkowe 
informacje: wyposażenie standardowe – moduł 
sterujący zaworem mieszającym; dodatkowe 
– miarkownik ciągu powietrza, regulator pokojowy, 
moduł sterujący dodatkowym zaworem mieszają-
cym, moduł GSM, moduł 
Ethernet, palnik do pele-
tów Sas Multi Flame; kró-
ciec montażowy czujnika 
temperatury z kapilarą
Gwarancja: 4 lata 
– kocioł eksploatowany  
zgodnie z instrukcją,  
2 lata – podzespoły elek-
troniczne 
Cena: 8200- 
-15 400 zł

Kocioł z podajniKiem

Producent (kraj produkcji): DEFRO 
Robert Dziubeła (Polska)
Materiał kotła: stal kotłowa P265GH
Wymiary (wys. x szer. x gł.): 107,8 x 67,5  
x 118,6 cm. Masa: 275 kg. Paliwo: eko-
groszek. Moc: 10 kW. Sprawność: 87%. 
Podajnik paliwa: ślimakowy. Zapalnik  
samoczynny: nie ma. Pojemność 
zasobnika paliwa: 90 kg. Wentylator: 
nadmuchowy. Czas pracy na jednym 
załadunku: około 4 dni. Gwarancja: 3 lata
Cena: 6799 zł

Unica Vento eKo

Producent (kraj produkcji):  
MODERATOR (Polska)
Materiał kotła: stal kotłowa 265GH,  
grubość 6 mm
Wymiary (wys. x szer. x gł.):  
82 x 139 x 140 cm. Masa: 373 kg
Paliwo: pelety, ekogroszek. Moc: 15 kW
Sprawność: 84,6%. Podajnik paliwa:  
ślimakowy. Zapalnik samoczynny: nie ma
Pojemność zasobnika paliwa: 300 l
Długość komory załadowczej: 36 cm
Wentylator: nadmuchowy
Czas pracy na jednym załadunku: 
do 5 dni. Dodatkowe informacje: awaryj-
ny ruszt żeliwny – możliwość ręcznego zała-
dunku  
i spalania  
drewna  
oraz węgla
Gwaran-
cja: do 6 lat
Cena: 
8118 zł

Kotły z podajnikiem

KWmp2 

Producent (kraj produkcji): KOTREM 
KŁOBUCK (Polska)
Materiał kotła: stal kotłowa P265GH
Wymiary (wys. x szer. x gł.):  
130 x 186 x 55 cm
Masa: 560 kg
Paliwo: miał węglowy, ekogroszek
Moc: 28 kW
Sprawność: 88%
Podajnik paliwa: dwutłokowy
Zapalnik samoczynny: nie ma 
Pojemność zasobnika paliwa: 150 l
Długość komory załadowczej: 35 cm
Wentylator: nadmuchowy
Czas pracy na jednym załadunku: 2-5 dni
Dodatkowe informacje: podajnik zabez-
piecza przed cofaniem się żaru w stronę 
zasobnika paliwa; dodatkowy ruszt awaryjny 
w standardzie 
Gwaran-
cja: 5 lat
Cena: 
8364 zł

ignis 22

Producent (kraj produkcji): SEKO (Polska)
Materiał kotła: stal kotłowa, grubość 6 mm
Wymiary (wys. x szer. x gł.):  
127 x 130 x 70 cm
Masa: 355 kg
Paliwo: ekogroszek, pelety
Moc: 22 kW
Sprawność: 86%
Podajnik paliwa: ślimakowy z obrotową 
dyszą powietrza
Zapalnik samoczynny: nie ma
Pojemność zasobnika paliwa: 150 kg
Długość komory załadowczej: 60 cm
Wentylator: nadmuchowy
Czas pracy na jednym załadunku:  
do 7 dni
Dodatkowe informacje: kocioł ma dodat-
kowe palenisko z rusztem wodnym do spalania 
drewna oraz węgla innych sortymentów (moc 
14 kW)
Gwarancja: 
10 lat – połą-
czenia spa-
wane, 2 lata 
– bezawaryjna 
praca kotła
Cena: 
8572 zł

seKo – pelet

Producent (kraj produkcji): SEKO  
(Polska) 
Materiał kotła: stal kotłowa, grubość 6 mm
Wymiary (wys. x szer. x gł.):  
127 x 120 x 75 cm
Masa: 350 kg
Paliwo: pelety, owies, pestki wiśni i czereśni
Moc: 22 kW
Sprawność: 89,5%
Podajnik paliwa: peletowy zrzutowy 
Zapalnik samoczynny: jest
Pojemność zasobnika paliwa: 100 kg, 
możliwe inne wielkości 
Długość komory załadowczej: 60 cm
Wentylator: nadmuchowy
Czas pracy na jednym załadunku:  
do 5 dni
Dodatkowe informacje: kocioł ma dodat-
kowe palenisko żeliwne do spalania drewna  
oraz węgla 
innych sorty-
mentów
Gwarancja: 10 
lat – połączenia 
spawane, 2 lata 
– bezawaryjna 
praca kotła
Cena: 
9000 zł
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kocioł na paliwo stałe, kotły węglowe, kotły na pelety, instalacja grzewczaSzukaj

blisko

2000 
produktów z kategorii 

ogrzewanie

  Przegląd produktów z kategorii kotły na paliwo stałe
  Sprawdź parametry techniczne, porównaj ceny wyrobów
  Skorzystaj z aktualnej bazy producentów i przedstawicieli handlowych
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Merkury 9 kW

Producent (kraj produkcji): ZGM ZĘBIEC 
(Polska)
Materiał kotła: stal kotłowa P265GH
Wymiary (wys. x szer. x gł.): 127 x 104 x 
x 67,6 cm. Masa: 275 kg. Paliwo: ekogroszek, 
pelety, węgiel, koks. Moc: 9 kW. Sprawność: 
86%. Podajnik paliwa: ślimakowy
Zapalnik samoczynny: nie ma
Pojemność zasobnika paliwa: 90 dm³ 
(72 kg). Długość komory załadowczej: 
30 cm. Wentylator: nadmuchowy
Czas pracy 
na jednym 
załadunku: 
50-130 h
Gwarancja: 
5 lat
Cena: 
10 209 zł 
(katalogowa)

koMbi Plus 25 kW

Producent (kraj produkcji): HEF-STAL  
(Polska)
Materiał kotła: stal kotłowa P265GH
Wymiary (wys. x szer. x gł.): 126,5 x 112 x  
x 82 cm. Masa: 450 kg. Paliwo podstawowe: 
ekogroszek. Moc: 10-25 kW. Sprawność: 
do 81%. Podajnik paliwa: ślimakowy
Zapalnik samoczynny: nie ma
Pojemność zasobnika paliwa: 140 kg
Wentylator: nadmuchowy. Czas pracy 
na jednym załadunku: do 4 dni. Dodatko-
we informacje: kocioł dwupaleniskowy nisko-
temperaturowy przystosowany do spalania róż- 
nego rodzaju paliw w zależności od wybranego  
palnika (retortowy – Kombi Plus, master – Kombi 
Master, brucer – Kombi Brucer)
Gwaran-
cja: 4 lata 
Cena: 
9237 zł

sas Multi z PalnikieM 
Multi FlaMe (17-48 kW)

Producent (kraj produkcji): ZMK SAS (Pol-
ska). Materiał: wymiennik – stal P265GH, 6 mm; 
palenisko – stal nierdzewna, 6 mm, kształtka cera-
miczna w palenisku. Wymiary: 160-176 x 111- 
-130 x 114-128 cm. Masa: 420-730 kg. Paliwo 
podstawowe: pelety. Paliwo zastępcze:  
na ruszcie wodnym drewno sezonowane. Moc: 
17-48 kW. Sprawność: 87,3-89,5%. Podajnik 
paliwa: podwójny ślimakowy z kanałem przesy-
powym. Zapalnik samoczynny: jest – grzał-
ka. Pojemność zasobnika paliwa: 130- 
-230 kg. Długość komory załadowczej: 
33-41 cm. Wentylator: nadmuchowy 
Czas pracy: 2-4 dni. Dodatkowe informa-
cje: w standardzie – moduły sterujące: pracą pal-
nika, zaworem mieszającym; mechanizm do odpo-
pielania; dodatkowo – miarkownik ciągu powie-
trza, regulator pokojowy, 
moduł sterujący dodat-
kowym zaworem mie-
szającym, moduł GSM, 
moduł Ethernet; króciec 
czujnika temperatury 
z kapilarą. Gwarancja:
4 lata – kocioł, 2 lata 
– podzespoły elektro-
niczne 
Cena: 10 200- 
-17 000 zł

atMos DC 
z PodajnikieM

Producent (kraj produkcji)/dystrybu-
tor: ATMOS (Czechy)/MORA POLSKA
Materiał kotła: stal. Wymiary (wys. x szer.  
x gł.): 169,5 x 64,3 x 75,7 cm. Masa: 429 kg. 
Paliwo: drewno, pelety, olej, gaz.
Moc: 20 kW. Sprawność: 87%. Podajnik  
paliwa: ślimakowy. Zapalnik samoczyn-
ny: jako opcja dodatkowa. Pojemność  
zasobnika paliwa: 66 l. Długość komo-
ry załadowczej: 33 cm. Wentylator: 
nadmuchowy. Czas pracy na jednym 
załadunku: 4-5 h. Dodatkowe informa-
cje: możliwość montażu palnika peletowego, 
olejowego, gazo-
wego na poziomie  
dolnej komory, 
spalanie drewna  
– komora górna; 
wyposażony  
w wężownicę 
schładzającą
Gwarancja: 
2 lata
Cena: 
10 398 zł 
– kocioł, 
2160 zł 
– podajnik

Mini bio luxury 

Producent (kraj produkcji): KOSTRZEWA  
(Polska). Materiał kotła: stal kotłowa
Wymiary (wys. x szer. x gł.):  
170 x 65 x 106 cm. Masa: 230 kg
Paliwo: pelety, pelety/owies. Moc: 10 kW
Sprawność: 92,8%. Podajnik paliwa: śli-
makowy. Zapalnik samoczynny: jest 
Pojemność zasobnika paliwa: 230 l 
Wentylator: nadmuchowy. Czas pracy 
na jednym załadunku: 3-14 dni
Dodatkowe informacje: sterowanie pogo-
dowe regulujące pracę czterech obiegów grzew-
czych oraz sonda lambda; automatyczny start 
palnika; kontrola płomienia za pomocą fotoko-
mórki, kontrola temperatury pracy kotła, trzy fazy 
rozpalania paliwa, rozdział powietrza na pierwotne  
i wtórne; funkcja auto-
czyszczenia rusztu pal- 
nika; autostart po zaniku  
napięcia; kocioł standar-
dowo wyposażony we 
wkład ceramiczny komory 
wymiennika i palnika,  
czujnik temperatury kotła, 
sondę lambda oraz zawiro-
wywacze spalin; dostępny 
również o mocy 20 kW 
Gwarancja: 5 lat
Cena: 10 500 zł

ekoPlex

Producent (kraj produkcji)/dystrybutor:  
THERMOSTAHL (UE)/THERMOSTAHL POLAND
Materiał kotła: stal kotłowa wg normy  
DIN 17100 
Wymiary (wys. x szer. x gł.): 190 x 52,5 x  
x 93,8 cm. Masa: 400 kg. Paliwo: pelety
Moc: 20 kW. Sprawność: 91%. 
Zapalnik samoczynny: jest 
Pojemność zasobnika paliwa: 300 l 
Długość komory załadowczej: 85 cm
Wentylator: nadmuchowy. Czas pracy 
na jednym załadunku: do 10 dni
Dodatkowe informacje: spalanie peletów 
o dowolnej jakości; sterowanie GSM; sonda 
lambda, stero-
wanie pogodo-
we; możliwość 
pracy 
w układzie 
zamkniętym 
i otwartym; 
wyposażony 
w wężownicę 
schładzającą
Gwarancja: 
3 lata
Cena: 
10 947 zł

kotły z podajnikiem cd.
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W Polsce, według statystyk GUS, prawie 50 proc. gospodarstw 
domowych wykorzystuje do ogrzewania mieszkań paliwa stałe 
(w większości węgiel, drewno, biomasę), a 40 proc. pobiera ciepło 
z sieci. Jedynie 10 proc. domostw jest ogrzewanych gazem ziemnym. 

W przypadku produkcji ciepła przez drobnych przedsiębiorców na wła-
sne potrzeby, powyższy podział jest podobny. Ci, którzy nie korzystają 
z paliw stałych, ciepła z    sieci lub gazu, do pozyskania ciepła wyko-
rzystują paliwa ciekłe takie jak gaz płynny lub olej opałowy. Z uwagi 
na wysokie koszty inwestycyjne, ciągle niewielu właścicieli obiektów 
korzysta z  tzw. energii ekologicznej (pompy ciepła, kolektory słonecz-
ne). Z ogrzewania elektrycznego właściciele domów korzystają spora-
dycznie, a  jeżeli już, to do przygotowywania ciepłej wody użytkowej. 
Analizując koszty ogrzewania warto porównać koszt energii uzyskanej 
z wybranych surowców. 

* Źródło: Agencja Rynku Energii S.A., Europejski Biuletyn Cenowy Nośników Energii  nr. 4(258) 
kwiecień 2013

Ceny surowców i energii wskazują, że opłaty za ciepło są pokaźnym wy-
datkiem zarówno dla gospodarstw domowych jak i biznesu. Oznacza to, 
że węgiel jeszcze bardzo długo będzie dominującym paliwem stosowa-
nym do ogrzewania domostw. Węgiel, podobnie jak drewno, przeżywają 
obecnie swój renesans. A dzieje się tak ze względów ekonomicznych  
oraz  za sprawą nowych urządzeń grzewczych. Przez wiele lat w kotłow-
niach stosowane były najprostsze, przestarzałe kotły komorowe, w któ-
rych  komora spalania stanowi zazwyczaj jedną całość z komorą, gdzie 
wrzuca się opał. W latach 90. XX wieku pojawiły się w Polsce pierwsze 
kotły na węgiel z podajnikiem automatycznym. I chociaż początkowo 

kotły te były znacznie droższe niż tradycyjne, to mniejsza ilość genero-
wanego popiołu oraz czystsze spaliny spowodowały, że rozwiązaniem 
tym zaczęły się interesować najpierw lokalne samorządy, a  potem osoby 
budujące domy jednorodzinne. 
Teraz producenci kotłów na paliwa stałe wprost prześcigają się w ofe-
rowaniu rozwiązań coraz nowocześniejszych, bezpieczniejszych, 
wygodniejszych w obsłudze i  tanich w eksploatacji. W odróżnieniu 
od starszych modeli te nowe mają wyższą sprawność, możliwość 
automatycznej regulacji procesu spalania. Spaliny z  nowoczesnych 
systemów grzewczych zawierają znacznie mniej tlenku węgla, azotu, 
dwutlenku siarki i pyłów, więc są mniej uciążliwe  dla środowiska. 
A przede wszystkim stosowanie tradycyjnych paliw stałych takich jak 
węgiel jest najbardziej uzasadnione ekonomicznie. Bardzo ważne: ta-
kie paliwo musi być suche.  Wilgotny węgiel nie tylko zakłóca pracę 
kotła, co może doprowadzić do jego uszkodzenia,  ale znacznie skraca 
jego żywotność. Jeśli więc ktoś stosuje lub zamierza wykorzystywać 
węgiel do ogrzewania, to jego zakup i transport warto zaplanować kie-
dy na dworze jest ciepło i sucho. 
Miesiące letnie są więc okresem najkorzystniejszym do zakupów węgla. 
Nie jesteśmy teraz narażeni na uciążliwe kolejki, a producenci oferują 
węgiel w korzystnych cenach.  Pozwala to na dodatkowe oszczędności. 
Mówiąc obrazowo: takie zakupy są inwestycją lepszą niż najkorzystniej-
sza lokata bankowa.

221murator 8 2013

NAZWA NOŚNIKA
ENERGII

WĘGIEL 
KAMIENNY

GAZ 
ZIEMNY

LEKKI OLEJ 
OPAŁOWY

ENERGIA 
ELEKTRYCZNA

CENA ENERGII DLA 
GOSPODARSTW 

DOMOWYCH 
[zł z VAT]*

31,76 zł/GJ 62,75 zł/GJ 110,34 zł/GJ 181,76 zł/GJ

PARAMETRY WĘGLA LW BOGDANKA S.A. *

LP SORTYMENT WĘGLA ORZECH 
KL. 27D

GROSZEK
KL. 27D

MIAŁ WĘGLOWY
MIIA KL. 21D

1. Granulacja [mm] 25 ÷ 80 16 ÷ 31,5 0 ÷ 20

2. Wartość opałowa [MJ/kg]  26,0 ÷ 28,0 26,0 ÷ 28,0 20,0 ÷ 22,0

3. Zawartość popiołu [%] 5,0 ÷ 11,0 4,0 ÷ 10,0 18 ÷ 26

4. Zawartość siarki [%] 1,00 ÷ 1,45 1,00 ÷ 1,45 1,00 ÷ 1,45

W węgiel inwestuj latem

* Źródło: www.lw.com.plr
ek
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Klimosz multiCombi

Producent (kraj produkcji): KLIMOSZ 
(Polska)
Materiał kotła: żeliwo
Wymiary (wys. x szer. x gł.):  
155,5 x 118 x 79,5 cm
Masa: 480 kg
Paliwo podstawowe: ekogroszek, węgiel 
brunatny, drewno kawałkowe
Paliwo zastępcze: pelety, mieszanki węgli
Moc (paliwo podstawowe): 20 kW
Sprawność (paliwo podstawowe): 84%
Podajnik paliwa: ślimakowy
Zapalnik samoczynny: nie ma
Pojemność zasobnika paliwa: 230 dm3

Długość komory załadowczej: 65 cm
Wentylator: nadmuchowy
Czas pracy na jednym załadunku: 45 h
Dodatkowe informacje: kocioł z dodat-
kową komorą spala-
nia, certyfikat ekolo-
giczny – 4 klasa wg 
EN 303-5, przysto-
sowany do montażu 
w układzie otwartym 
i zamkniętym przy 
ciśnieniu roboczym 
4 bary
Gwarancja: 10 lat
Cena: 
13 899 zł

uniKomfort 24

Producent (kraj produkcji): HKS LAZAR 
(Polska)
Materiał kotła: stal
Wymiary (wys. x szer. x gł.): 166 x 132 x 
x 81 cm. Masa: 340 kg. Paliwo: węgiel eko-
groszek. Moc: 24 kW. Sprawność: 81%
Podajnik paliwa: ślimakowy
Zapalnik samoczynny: nie ma 
Pojemność zasobnika paliwa: 260 l
Długość komory załadowczej: 50 cm
Wentylator: nadmuchowy
Czas pracy na jednym załadunku: 3-7 
dni. Dodatkowe informacje: w standar-
dzie sterowanie pogodowe, serwis fabryczny 
w całej Polsce 
Gwarancja: 5 lat
Cena: 
11 015 zł

Pellets fuzzy logiC

Producent (kraj produkcji): KOSTRZEWA 
(Polska). Materiał kotła: stal kotłowa. Wymia-
ry (wys. x szer. x gł.): 121 x 116 x 114,5 cm. 
Masa: 430 kg. Paliwo: pelety, pelety/owies,  
groszek węglowy, drewno (komora załadowcza).  
Moc: 25 kW. Sprawność: 91%. Podajnik  
paliwa: ślimakowy ze stali kwasoodpornej. 
Zapalnik samoczynny: jest. Pojemność 
zasobnika paliwa: 310 l. Długość komory 
załadowczej: 34 cm. Wentylator: nadmucho-
wy. Czas pracy na jednym załadunku:  
7-30 dni. Dodatkowe informacje: automatycz-
ne rozpalanie peletów i groszku węglowego; stero-
wanie pogodowe; automatyka Fuzzy Logic drugiej 
generacji; kocioł standardowo wyposażony w trzy 
wentylatory, sondę lambda, programowalny czujnik 
temperatury pomieszczenia oraz czujniki: tempe-
ratury zewnętrznej, temperatury spalin, podajnika, 
temperatury kotła; zabezpieczenie termiczne, zabez-
pieczenie zablokowania podajnika, turbulator spalin, 
palnik retortowy anty-
nagarowy; dostępne 
moce: 15, 25, 40, 50, 
75, 100 kW
Gwarancja: 6 lat
Cena: 
12 500 zł

smartfire 21

Producent (kraj produkcji): HKS LAZAR 
(Polska)
Materiał kotła: stal
Wymiary (wys. x szer. x gł.):  
148 x 114 x 68 cm
Masa: 320 kg. Paliwo: pelety. Moc: 21 kW
Sprawność: 92,1%. Podajnik paliwa: śli-
makowy + śluza żeliwna. Zapalnik samo-
czynny: jest. Pojemność zasobnika 
paliwa: 150, 240 lub 470 l. Wentylator: 
wyciągowy. Czas pracy na jednym zała-
dunku: 7-14 dni
Dodatkowe informacje: w standardzie 
zestaw hydrauliczny oraz automatycznie czysz-
czony palnik, ste-
rowanie pogo-
dowe, serwis 
fabryczny w całej 
Polsce; w opcji: 
sonda lambda 
oraz automatycz-
nie czyszczony 
wymiennik
Gwarancja: 
5 lat
Cena: 
14 514 zł

Kocioł z podajniKiem

Producent (kraj produkcji)/dystry-
butor: BOSCH THERMOTECHNIK (Czechy)/
ROBERT BOSCH
Materiał kotła: żeliwo szare
Wymiary (wys. x szer. x gł.):  
157,9 x 109,4 x 80,4 cm
Masa: 280 kg. Paliwo: groszek węglowy, 
pelety, węgiel brunatny sortymentu orzech
Moc: 25 kW. Sprawność: 78%
Podajnik paliwa: retortowy – żeliwny
Zapalnik samoczynny: nie ma
Pojemność zasobnika paliwa: 285 l
Długość komory załadowczej: 47 cm
Wentylator: nadmuchowy
Czas pracy na jednym załadunku:  
do 7 dni (30 h z mocą nominalną)
Dodatkowe informacje: wymiennik, palnik 
i ślimak z żeliwa; 
wężownica  
schładzająca 
w opcji
Gwarancja: 
2 lata
Cena: 
15 078 zł

SoKół pellet

Producent (kraj produkcji): METAL-FACH 
Jacek Kucharewicz (Polska)
Materiał kotła: stal kotłowa o grubości 
5 mm – elementy mające kontakt z gazami 
spalinowymi, 4 mm – pozostałe
Wymiary: szerokość: kocioł 45,2 cm,  
podajnik 60 cm
Masa: 200 kg bez palnika, palnik 15 kg
Paliwo: pelety
Moc: 25 kW
Sprawność: 92%
Podajnik paliwa: ślimakowy
Zapalnik samoczynny: jest
Pojemność zasobnika paliwa: 300 l
Wentylator: nadmuchowy
Czas pracy na jednym załadunku: 24 h 
(praca ciągła)
Dodatkowe 
informacje: 
funkcja somo-
czyszczenia
Gwarancja: 
5 lat
Cena: 
18 450 zł

Kotły z podajnikiem cd.
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